Seria SC 300 2-skladnikowe poliuretanowe zywice lane

Opis produktu

Seria zywic lanych SC300 wyrdznia si¢ ekstremalna ptynnoscia, dzigki nim uzyskujemy
$nieznobiale odlewy bez pecherzykow powietrza. Odpowietrzanie za pomoca prozni nie jest
konieczne. Przy stosunku skladnikéw mieszanki 100 cze$ci wagowych A do 90 czgsci
wagowych B (1A:1B wg objetosci) roznig si¢ one przede wszystkim czasem zachowania
stanu plastycznego i czasem catkowitego zastygnig¢cia masy oraz stopniem skurczu.

Zastosowanie

PU-zywice moga by¢ wypetniane (np. za pomoca URE-FIL 3 firmy Smooth-On) lub
barwione naszymi pigmentami (np. SO-STRONG). Ze wzgledu na $nieznobiaty kolor
produktu nalezy uzy¢ wigkszej ilo$ci farby, np. przy SC 325 (ok. 0,3 % SO-STRONG). W
pelni zastygle odlewy sa twarde, trwate, nadaja si¢ do maszynowej przerobki i lakierowania.
Sa odporne na wilgo¢ 1 zmniejszaja dzialanie rozpuszczalnikow. Produkty te stosowane sa
czgsto do reprodukcji matych i §rednich elementéw z tworzyw sztucznych, do odlewanych na
zimno figur z brazu, prototypow, czesci rotacyjnych, do efektow specjalnych oraz do
tworzenia bizuterii.

Informacje techniczne

SC-300Q SC-300 SC-305 SC-310
twardo$¢ A 70 70 70 70
stosunek mieszanki wg | 100A:90B 100A:90B 100A:90B 100A:90B
wagi 1A: 1B 1A: 1B 1A: 1B 1A: 1B
objetosci
czas zachowania stanu |l min. 3 min. 7 min. 15-20 min.
plastycznego *
Czas rozformowania * |3-min 10min 30min 2-4 godzin
barwa bialy bialy bialy biaty
ciezar wladciwy 1,05 g/cm’ 1,05g/cm’ 1,05 g/cm’ 1,05g/cm’
lepkos$¢ 80 mPas 80 mPas 80 mPas 80 mPas
wytrzymalo$é na| 20,7N/mm” 20,7 N/mm” 20,7N/mm” 20,7N/mm”
rozcigganie
skurcz 1% 0,5% 0,35% 0,025%
zaKkres temperatury 80°C 80°C 80°C 80°C

* Podany czas jest zalezny od masy
Nakladanie Srodka rozdzielajacego Mieszanie

Wszystkie ptynne poliuretany sa wrazliwe na wilgo¢ i absorbuja wilgo¢ z powietrza.
Przyrzady do mieszania oraz pojemniki musza by¢ wykonane z metalu, szkta lub tworzywa
sztucznego 1 musza by¢ czyste. Miesza¢ nalezy w pomieszczeniach z dobra wentylacja.
Zaleca si¢ stosowanie okularéw ochronnych, gumowych rekawic ochronnych oraz fartucha.
Srodek rozdzielajacy utatwia rozformowanie. Nalezy uzywaé $rodek przeznaczony do
tworzenia form ( np. Universal lub ER200). Nalezy rozprowadzi¢ odpowiednia warstwe na
wszystkich powierzchniach modelu, ktére bgda miaty kontakt z PUR-zywica. Aby uzyskaé
odpowiednie pokrycie, nalezy nanosi¢ §rodek rozdzielajacy migkkim pgdzlem lub materiatem
bawelianym, nastgpnie rozpyli¢ kolejna cienka warstwe i pozostawi¢ na ok. 30min do
wyschnigcia. Wigkszos¢ form silikonowych nie wymaga $rodka rozdzielajacego, chyba ze
odlewamy silikon w formie silikonowej ( wtedy ER800-nie zawiera silikonu).




Po wyjeciu odpowiedniej ilosci Part A 1 B, nalezy miesza¢ oba sktadniki bardzo intensywnie.
Odlewac nalezy zaraz po wymieszaniu.

Odlewanie Utwardzanie

Wazne: Po otwarciu pojemnika okres przechowywania Part A bardzo si¢ skraca. Pozostatosci
nalezy zuzy¢ jak najszybciej. X-Tend IT znacznie wydluza okres przechowywania Part A
(nawet czterokrotnie)

WAZNE !!! Przed uzyciem bardzo dokladnie i mocno wymiesza¢ Part B w
oryginalnym pojemniku.

Po wlozeniu odpowiedniej ilosci Part A i B nalezy miesza¢ bardzo powoli i
rownomiernie, co pozwoli wyeliminowa¢ ewentualne pecherze powietrza ( bez
odpowietrzania prézniowego).

Mieszank¢ nalezy wlewa¢ w najnizszym punkcie formy. RoOwnomierne lanie pozwoli
wyeliminowa¢ pgcherzyki powietrza.

Utwardzone odlewy sa twarde 1 dlugotrwate. Sa odporne na wilgo¢, cieplo, rozpuszczalniki,
rozpuszczone kwasy 1 mozna obrabia¢ je maszynowo, lakierowa¢ lub skleja¢ z innymi
powierzchniami ( wczes$niej usuna¢ Srodek rozdzielajacy alkoholem izopropylowym lub
acetonem). Przy obrobce maszynowej nalezy nosi¢ maske¢ przeciwpylowa, aby nie wdychaé
drobinek pytu. Zagruntowane i polakierowane odlewy moga sta¢ na powietrzu. Nie
polakierowane odlewy ciemnieja z czasem o 10-20%, szczeg6lnie jesli sa wystawione na
dziatanie promieni UV.

W razie obaw co do wlasciwosci odlewow nalezy wykonaé proby!






