RENEW - kauczuk poliuretanowy

Opis produktu

RENEW - poliuretany nadgje s¢ do odlewania. Bardzo elastyczne i odporne kaucdakprodukcji ortez. Przy
stosunku mieszanki 2A:1B wg wagi i @msci dap si¢ tatwo odlewa i zastygai w temperaturze pokojowej (przy
wydtuzonym czasie skurczu w stanie cieklym). Mata legkpozwala na zrezygnowanie z odpowietrzani
prozniowego.

Informacje techniczne

UR 80 UR 90
twardosé A 80 90
stosunek mieszanki wg2A:1B 2A:1B
objetosci lub wagi
czas zachowania stanu30min 20min
plastycznego
czas catkowitegq 16godz 16godz
zastygnigcia masy
barwa jasnaéity Przeroczysto z6lty
ciezar wlasciwy 1,02 g/cmi 1,07 g/cm
lepkosé 2000mPas 3000mPas
wytrzymatosé na|5,2 N/mnf 5,2 N/mnf
rozcigganie
skurcz w stanie cieklym | niezauwaalny niezauwaalny
wydtuzenie przy| 700% 550%
zerwaniu
dalsza wytrzymatcg¢ na| 35,7 N/mm 53,5 N/mm
rozdzieranie
zakres temperatury 60°-70°C 79C

Przygotowanie modelu Srodek rozdzielajacy

D

Aby unikm¢ przyklejania si kauczuku do powierzchni modelu, nalezabezpieczy wszystkie powierzchnig
porowate przed naniesienignodka rozdzielajcego Ease Release 200.

Srodek zabezpieczgjy musi dobrze wyschg przed natéeniemsrodka rozdzielajcego!

Srodek rozdzielajcy utatwia rozformowanie. Nalg nanigé odpowiedni warstwe srodka na wszystkié
powierzchnie, ktore dola miaty kontakt z kauczukiem.

W razie obaw co do reakcfrodka zabezpieczgjego i rozdzielacego, naley wykona test na identycznej
powierzchni!
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Mieszanie

Plynne uretanyswrazliwe na wilga i absorbuy wilgo¢ z powietrza. Przyegdy i pojemniki do mieszania musz
by¢ wykonane ze szkta, metalu lub tworzywa sztucznegwsz by¢ czyste. Wane: aby przedity¢ zywotnas¢
produktu, naley zamyk& pojemnik zaraz po wggiu potrzebnej iléci. Xtend-IT znacznie wydka okres
przechowywania produktu.

Po wiazeniu wymaganej iléci Part A i B do wspdélnego pojemnika nafemiesza intensywnie i doktadnie przgz
ok. 3min. Ewentualne odpowietrzenie w mdpozwoli wyeliminowa pecherzyki powietrza. Odlewanie w kabinie
prozniowej pozwala na wykonanie absolutnie czystyclewaoiv.

Odlewanie Utwardzanie

Aby oskgna¢ jak najlepsze rezultaty , mieszankalery wlewat w najnizszym punkcie ramy odlewniczej. Kauczuk
powinien wystawé ok. 1,3cm ponad najwgzy punkt modelu. Aby wyeliminowapecherze powietrza natg
wlewat mag roGwnomiernie.

Forme pozostawd na noc (min 16godz) do zastygria w temp pokojowej (ok. 28). Czas utwardzania moa
skrock wyzsz, temperatuy lub dodaniem Kick-It. Naley unikat utwardzania w temp #ézej niz 18°C.
Wiasciwosci fizykochemiczne mina poprawé nagrzewajc kauczuk w temp 6& przez ok. 4-8godz.

Przed kadym odlewem naley nanigc¢ srodek rozdzielajcy:







